304 FORTIPRIME ED

4 BARIL

Rychloschnuci jednozlozkovy priemyselny alkydovy zaklad s prisadou zinkofosfatového pigmentu a
aditiv. Antikor6zny zéklad na ocelové podklady v alkydovych naterovych systémoch. Pretieratelny
alkydovymi vrchnymi natermi. Vdaka rychlemu procesu schnutia a vytvrdzovania je produkt
velmi vhodny pre rychle spracovanie v strojarskych dielfiach a v priestoroch s ,jednodennou

aplikaciou”.

PRACOVNY POSTUP

Zmes:

Pokyny pre
miesanie:

Riedenie:

Podmienky

aplikacie:

Sposoby
aplikacie:

304 FortiPrime ED - jednokomponentny produkt.

Produkt miesajte intenzivne
mechanického miesacieho zariadenia.

pomocou

Produkt moéze byt aplikovany bez riedenia
s pouzitim airlessového striekacieho zariadenia
(18-23°C). Podla pouzitia striekacieho zariadenia je
potrebné zmes pririeditX5100.

Odporucana teplota prostredia minimalne
15 °C. Teplota podkladu by mala byt 3°C nad
rosnym bodom. Pocas aplikdcie a schnutia
priestory dobre vetrajte, aby sa znizilo
mnozstvo odparovaného rozpustadla. Toto je
nevyhnutné pre ziskanie dobrych podmienok
pre schnutie a pre zdravie aplikatorov.

Preferovany sposob je airless alebo airmix
striekacou technikou..

Sustainable Coating Solutions

TECHNICKE VLASTNOSTI PRODUKTU

Estetické vlastnosti produktu:
Lesk: mat

QOdtien: Sedd, ¢ervenohneda, biela

Vlastnosti produktu:

Obsah susiny: 50%
VOC: 450 g/l
Hustota: pri 20°C 1,40 kg/I

Hrubka suchého filmu: standard:60-80 pm

(v zavislosti od spésobu aplikécie)

Teoretickd vydatnost: pri hribke suchého filmu 60 pm - 8,3 m%/I

Prakticka vydatnost: Praktickd vydatnost zavisi na réznych
vydatnost okolnostiach. Pre airless
striekanie: Velké plochy: 70%
teoretickd vydatnost. Malé plochy: 50%

teoretickd vydatnost.

Tepelna odolnost: Maximum 120°C (suché teplo)

Doba schnutia: pri teplote 20°Cpri Standardnej hrdbke suchého filmu
60 pm.

(method: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 20 minut

Przemalowanie
Pretieratelny:

po 30 minutach vyrobky BariLine, inak po
12 hodinach

Pocas procesu susenia a vytvrdzovania ma byt relativna vlhkost vzduchu
do 80%. Vyhnite sa akémukolvek kontaktu s vodou pocas celého procesu
nandsania a schnutia. V pripade zasahu vody v priebehu procesu
nanasania a schnutia mézu na povrchu vzniknut biele Skvrny.



UDAJE PRE APLIKACIU

Riedidlo:
Riedenie
Tryska

Tlak prietoku

Hrabka suchého
filmu

Riedidlo
Riedenie
Tryska

Tlak prietoku

Hrubka suchého
filmu

Airless spray
X5100

0-5% obj.

min. 0,015 cala
140 -160 bar
60-80 um

Stetec-val¢ek
S$5102
0-5% obj.

60 pm

Airmix

X5100

0-10% obj.
min. 0,015 cala
min. 70-100 bar
60-80 pm

Vzduchova pistol
X5100

10-20% obj.
1,5-2,0 mm

3-4 bar

60 pm

Cistenie naradia: okamzite po aplikacii pouzite riedilo X5100.

PRODUKT INFORMACIE

Balenie:

Skladovatelnost:

OF [oF ..

20 litrové balenie a 200 litre sudy. Riedidla v

20 litrové balenie.

V  uzatvorenych

baleniach

skladovanial2 mesiacov, uskladnené vo
vnutri pri teplote 5°C and 40°C.

moznost

ZIVOTNE PROSTREDIE A ZDRAVIE

V sulade s EU normou 67/548/EEG a v sulade s
nariadeniami o nebezpe¢nych latkach. Skodlivy
a drazdivy pri kontakte s pokozkou, ocami a pri
vdychnuti. Pri zasiahnuti o¢i ihned' vyplachnite velkym
mnozstvom vody a vyhladajte lekdra. Pocas aplikacie
nejedzte, nepite nefajcite.

UN: 1263

Znacenie:

UPRAVA POVRCHU

Preduprava povrchu, povrch bez nateru:

Povrch musi byt osetreny podla ISO 12944 cast 4 § 6.2.3. Odstrante
mastnotu, necistoty a Spinu pomocou cistiaceho prostriedku (napr.
Enviclean PR) a striekaciu pistol's vysokym tlakom. Otryskanie na stupen
Cistoty Sa 2 1/2 v sulade s normou I1SO 8501-1.

Po otryskani odstrante vsetok prach z celého povrchu pomocou
stlaceného vzduchu, ktory je bez vlhkosti a mastnoty. Prvd vrstvu
aplikujte v priebehu 6 hodin. V pripade, Ze sa findlne vrstvy nanasaju na
stavenisku, musia byt prijaté dalSie opatrenia.

OPRAVNY NATER

Opravte poskodené alebo neosetrené miesta priamo na stavbe.
Odstrante nedistoty , mastnotu a pod. vhodnym (istiacim
prostriedkom. Odstranite hrdzu zo vsetkych mechanickych
poskodeni vzniknutych pri transporte, montdzi a zvarani.
Neosetrené miesta po zvarani osetrite s rotujucou drotenou
kefou, brusnym kotticom alebo hrubym $mirglovym papierom, so
stupnom cistoty St3, podla ISO 8501-1. Vyhladte prechod medzi
¢astami. Pomocou stlaceného vzduchu odstrante vsetok prach a
necistoty. Lahké poskodenia opravte.

UDRZBA
Doporucuje sa pravidelne istit povrch a kontrolujte néatery rocne.
Chyby opravte s origindlnym naterom.

UPOZORNENIE

Vyrobca a dodavatel nemaju vplyv na spdsob a podmienky
aplikacie, preto nemaju ziadnu zodpovednost za data uvedené
v technickom liste. Avsak ponukame kompletné riesenia pre
zaistenie pozadovaného vykonu, technicki podporu, to vsetko v
sulade s normou ISO 12944.
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