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Popis produktu

e 2K epoxidovy intumescentny protipoziarny nater k ochrane ocelovych konstrukcii v interiéry
a exteriéry

e ETA 16/0835, Certifire No. CF 5650

e Protipoziarna odolnost R30-R60

e 100% obsah susiny — bez obsahu rozpustadiel, VOC class A+

e Testovany inStitutom AgBB pre VOC emisie.

e Bez obsahu halogénov, alkylfenolov, benzyl alkoholu ¢i plastifikdtorov

Technické vlastnosti

e \/ysoka elasticita nateru s excelentnou prilhavostou k povrchu

o Cas aplikacie az 45minut v zavislosti od teploty

o Aplikdcia mozna s 2K a 1K airless striekacim zariadenim s teplotou materidlu +35°C

e Dobré aplikacné vlastnosti pouzitim Stetca pre oSetrenie malych pléch alebo na opravy

e Mozny nastrek do 3mm hrubky v jednej vrstve

e Vzhlad povrchu zdvisi od geometrie konstrukcie, od pozadovane] hrubky , teploty podkladu
a teploty materialu

e Test prilnavosti: DIN EN ISO 4624 na otryskanom povrchu Sa2,5 (Rz 50 um - 84 um): > 8MPa

e \ysoka efektivity vdaka nizkej spotrebe materialu a rychleho procesu schnutia

e Schvaleny pre aplikaciu na galvanizované profily

e Zivotnost podla ETAG No0.018-1 nad 25 rokov, mdze byt predizena pre $pecidlne projekty

e Otvorené profily do Hp/A 375 m™

e Uzatvorené profily do Hp/A 390 m™

Objemova susina: 100% ( podla ISO 3233)

Specificka hmotnost: 1,2 kg/liter

Hmotnostny pomer tuzenia:  100:40

Objemovy pomer tuzenia: 2,43:1

Odtien: Sedd (cca RAL 7045)

Spotreba: 1.2 kg / m2 (1,000 um DFT) - 0.83 m2 / kg

1.2 kg / m2 (1,000 um DFT) - 0.83 m2 / kg
1.2 kg / m2 (1,000 um DFT) - 0.83 m2 / kg

Balenie: 12,5Kg baza + 5kg tuzidlo
2,5Kg baza + 1kg tuzidlo (opravna sada)

Doba schnutia pri teplote povrchu a okolitej teploty + 20°C :

DFT 1.mm -mechanicka odolnost po 24 hodinéach

DFT 3.mm -mechanicka odolnost po 36 hodinéach
*Poznamka:
VyssSia teplota zrychli proces wvytvrdzovania. Maximdlna doba pretieratelnosti medzi vrstvami
produktu Hensotherm 910 KS je 7 dni. Ak bola doba pretieratelnosti prekrocena je potrebné zdrsnit
povrch Hensotherm 910 KS.
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Instrukcie pre aplikaciu

e Naterovy systém Hensotherm 910 KS mozZe byt aplikovany len zaskolenou osobou!

Naterovy systém aplikujte pri teplote podkladu a okolitej teploty od+ 5°C do max. + 35°C

Pocas aplikacie dodrZujte teplotu podkladu +3°C nad rosnym bodom podla Standardu EN ISO
12944-7

Okolité podmienky pocas aplikacie musia byt dokumentované v reporte podla ISO 12944-7/8

Odporucaju sa kazdoro¢né kontroly protipozZiarneho systému exponovaného vo vonkajSom
prostredi.

Priprava povrchu

e Ocelové konstrukcie otryskajte v suchych atmosferickych podmienkach pouzitim abraziva
vhodného typu a velkosti, bez obsahu necist6t, vihkosti ¢i mastnot. Stupen pripravy povrchu
Sa 2,5 podla EN ISO 12944-4

e Galvanizovany povrch musi byt Cisty, bez kontaminacie a oSetreny k zabezpeéeniu vhodnej
prifnavosti nateru. Jemné otryskanie povrchu. Maximalna hrubka galvanizacie 200um.

Aplikacia zakladného nateru:

e Aplikujte vhodny zakladny nater kompatibilny s Hensotherm 910 KS. K potvrdeniu
kompatibility zakladnych naterov kontaktujte zdstupcu spolocnosti HENSEL alebo pouZite
dole uvedené vhodné natery-

e Pred aplikaciou produktu Hensotherm 910 KS musi byt zékladny nater suchy, bez vad a
poskodeni

o Vhodné zakladné natery:

o Hensogrund 2K EP (pre otryskany povrch ocele)
o Hensogrund 2K (pre galvanizované povrchy)

Aplikacia vrchného nateru:

Aplikacia vrchného nateru nie je potrebna pre osetrenia konstrukcii vystavenych v interiéry

Aplikacia vrchného nateru je potrebna len pre oSetrenie konstrukciii vystavenych v exteriéry

Neaplikujte vrchny nater kym nie je Hensotherm 910 KS plne vytvrdnuty! Najskor 24 hodin po
aplikacii protipoziarneho nateru. Najneskér 7 dni po vykonani skusky nechtom. Vrchny kryci
nater musi byt kompatibilny s ndterom Hensotherm 910 KS.

Vhodné vrchné natery:

o Hensotop 2K PU
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Aplikacia nateru HENSOTHERM 910 KS

Priprava materialu Hensotherm 910 KS:

e Pomocou elektrického mieSadla dékladne premiesajte zlozku A (baza) pri teplote materialu
najmenej +15 ° C. Za mieSania pridajte zlozku B (tuzZidlo) v Specifikovanom zmieSavacom
pomere a pokracovat v miesani po dobu najmenej 5 - 8 minut, kym sa zliéenina nestane
homogénna. Po homogenizacii je teplota materidlu medzi + 25 ° C a + 35 ° C. Teplota pri
aplikacii musi byt medzi+35°Ca+40°C

Doba spracovania materialu Hensotherm 910 KS po natuZeni:
e >30°C > cca 45 minut
e >40°C - cca 30 minut
e >50°C - cca 10 minut

Odportcané 1K Airless striekacie zariadenia:

GRACQO e-Xtreme XL 80

e Maximalny pracovny tlak: 500 bar

e QOdporucany pracovny tlak: min 350 bar

o Velkost trysky: 0,019°-0,023"

o Sirka lG¢a trysky: minimalne 40°

e Teplota materialu: cca 40-43°C (s ohrevom)

e Hadice: 1/2°" 15bm, 3/8"" 2-4bm,
1/4”" 1,5bm

Odporucané 2K Airless striekacie zariadenia:

GRACO XP70

Odporucany pracovny tlak: 450 bar

e Pomer tuZenia: 2,4:1

o Velkost trysky: 0,021°°-0,027"

o Sirka lGca trysky: minimalne 40°

o Teplota materialu: cca 36-40°C (s ohrevom)

e Hadice: 1/2”" 15bm, 3/8"" 2-4bm,
1/4”" 1,5bm

Stetec:
e Odporucéame pouzitie Stetca len opravy poskodenych miest . NandaSame nenariedeny
Hensotherm 910KS. Je mozZné naniest vrstvu 1,3 -1,7 mm suchej hrabky v jednej vrstve.

Cistenie naradia

e Pocas dlhSieho striekania odporuc¢ame priebeZne Cistenie pumpy a hadic s produktom
Hensotherm V22

e Zaverecné Cistenie vykonajte pomocou produktu Hensotherm V33. Na dokladné precistenie
pouzite Cistiace gulicky .
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Naterové systémy:

Interiér
Kordzna kategodria < C3 medium
e otryskanie Sa 2.5 [Rz30 —84 um, acc. EN12944]
o bez zdkladného nateru
e HENSOTHERM® 910 KS [500 —4000 pum]
e Vrchny nater HENSOTOP 2 K PU [nepovinny, len pre estetické ucely iného RAL odtienal)

Korézna kategéria C3 long / C4 medium

e otryskanie Sa 2.5 [Rz30 -84 um, acc. EN12944]

o zakladny ndter HENSOGRUND 2 K EP[80 um]

e HENSOTHERM® 910 KS [500 —4000 pum]

e Vrchny nater HENSOTOP 2 K PU [nepovinny, len pre estetické Ucely iného RAL odtienia]

Korézna kategéria C4 long / C5 medium

e otryskanie Sa 2.5 [Rz30 —84 um, acc. EN12944]

e zakladny nater HENSOGRUND 2 K EP[80-160 um]

e HENSOTHERM® 910 KS [500 —4000 pum]

e Vrchny nater HENSOTOP 2 K PU [nepovinny, len pre estetické ucely iného RAL odtienal)

Kordzna kategdria C5 long

e otryskanie Sa 2.5 [Rz30 -84 um, acc. EN12944]
e zakladny ndter HENSOGRUND 2 K EP [160 pum)]
e HENSOTHERM® 910 KS [500 —4000 pum]

e Vrchny ndter HENSOTOP 2 K PU [70-80 um]

Exteriér
Bez poZiadavky na koréznu ochranu
e otryskanie Sa 2.5 [Rz30 —84 um, acc. EN12944]
e zakladny nater HENSOGRUND 2 K EP[80 pum]
e HENSOTHERM® 910 KS [500 —4000 pum]
e Vrchny nater HENSOTOP 2 K PU [nepovinny, len pre estetické ucely iného RAL odtiena])

Kordzna kategéria C3 long / C4 medium

e otryskanie Sa 2.5 [Rz30 —84 um, acc. EN12944]
e zakladny nater HENSOGRUND 2 K EP [80 um]
e HENSOTHERM® 910 KS [500 —4000 pm]

e Vrchny nater HENSOTOP 2 K PU [70-80 um]

Korézna kategéria C4 long / C5 medium

e otryskanie Sa 2.5 [Rz30 —84 um, acc. EN12944]

e zakladny nater HENSOGRUND 2 K EP [80-160 um]
e HENSOTHERM® 910 KS [500 —4000 pm]

e Vrchny nater HENSOTOP 2 K PU [70-80 um]

Kordzna kategodria C5 long

e otryskanie Sa 2.5 [Rz30 —84 um, acc. EN12944]
o zakladny nater HENSOGRUND 2 K EP [160 um]
e HENSOTHERMP® 910 KS [500 —4000 pm]

e Vrchny nater HENSOTOP 2 K PU [70-80 um]
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Skladovanie a transport

e Skladovanie v uzatvorenych baleniach, v suchych skladoch za teplotnych podmienok od +5°C
po maximum 30°C.
e Moznost skladovania po dobu 12 mesiacov v uzatvorenych baleniach

Udrzba a opravy

e Poskodené casti by mali byt opravené do povodného stavu. Povrch musi byt ¢isty a suchy
pred aplikdciou opravného nateru. Pri poSkodeni zakladného a vrchného nateru je potrebné
osetrit obidva natery.

Zdravie a bezpeénost

e Udaje o bezpe¢nom skladovani, zaobchadzani a aplikacii tohto produktu najde v karte
bezpecnostnych udajov.

e GISCODE: RE 1

e Akdakolvek osoba alebo firma, ktora pouziva tento produkt bez predchadzajiceho preverenia
jeho vhodnosti pre planované pouZitie, kona takto na vlastné riziko a spolo¢nost Rudolf
Hensel GmBH nemdZe prijat zodpovednost za spravanie sa produktu a Skody vzniknuté
takymto pouzitim. Informacie v karte bezpecnostnych Udajov sa obcas aktualizuju podla
skdsenosti a vyvoja produktov a zdkaznikom sa doporucuje overit si to u spolo¢nosti Rudolf
Hensel GmbH.

V pripade otdzok kontaktujte nas technicky podporny tim!
V pripade potreby stiahnutia plnej dokumentacie nasich produktov, prosim navstivte nasu web stranku www.rudolf-hensel.de

HenfEx
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