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UNIBAR MASTIC

¢

BARIL

Univerzélny antikorézny vysokosusinovy epoxidovy nater pigmentovany modifikovanym hlinikom.
Nater jednoducho aplikovatelny, vhodny nandasania aj v prostredi s vysokou vlhkostou, tolerantny
nedokladnej predpriprave povrchu. Charakteristicky rychlym ziskom odolnosti pre ponorenie vo
vode. Predstavuje dokonalu bariérnu ochranu a zabezpecenie proti korézii(obsah inhibitorov korézie).

VLASTNOSTI

. produkt obsahuje inhibitory korézie;

. mozné aplikat na ocel o priprave povrchu minimalne St2;
. extrémna kordézna odolnost;

. v pripade aplikacie na staré natery je preferovany stupen

pripravy Sa2.

PRACOVNY POSTUP

Zmes: 16417 UniBar Mastic Bdza 4 obj.diely
Activator 959, 1 obj.diel

Zmes: Zmiesajte komponent bazy a tuzidla, najlepsie
pomocou mechanického miesacieho zariadenia.
Teplota zmesi by mala byt pri aplikacii najmenej
10°C.

Riedenie: Zmes moze by%t aplikovand bez riedenia

Spracovanie
zmesi:
Podmienky
aplikacie:

Sposoby
aplikacie:

s pouzitim airlessového striekacieho zariadenia
(18-23°C). Podla pouzitia striekacieho zariadenia
je potrebné zmes pririedit epoxidovym riedidlom
EP 5800.

6 hodin pri 20°C (zmes).

Teplota podkladu by mala byt 3°C nad rosnym
bodom. Pocas aplikacie a schnutia priestory dobre
vetrajte, aby sa znizilo mnozstvo odparovaného
rozpustadla. Toto je nevyhnutné pre ziskanie
dobrych podmienok pre schnutie a pre zdravie
aplikatorov

Preferovany spdsob je airless
striekacou technikou..

alebo airmix

Sustainable Coating Solutions

TECHNICKE VLASTNOSTI PRODUKTU

Estetické vlastnosti produktu:

Lesk:
Odetien:

Vlastnosti produktu:
Obsah susiny:
VOC:

Hustota:

Hrubka suchého filmu:

Teoreticka vydatnost:

Prakticka vydatnost:

Tepelna odolnost:

pololesk

hlinikovy

+ 68 objemovych % (zmes)
< 280 gr/ltr.
pri 20°C + 1,45 kg/Itr (zmes)

Standard: 60-140 um(v zévislosti od
sposobu aplikécie)

pri hrubke suchého filmu 80 um 8,5 m?/Itr.
Praktickd vydatnost zavisi na roznych
vydatnost okolnostiach. Pre airless
striekanie: Velké plochy: 70%

teoretickd vydatnost. Malé plochy: 50%
teoretickd vydatnost.

Maximum 150°C (suché teplo)

Doba schnutia: pri Standardnej hrdbke suchého filmu 60-80 pm.
(method: BYK Drying recorder)

5°C
Odolny prachu:6 hod
Manipulacie 16 hod
schopnost:
Pretieratelny: 12 hod
PIné
vytvrdnutie 14 .dni

10°C 20°C 30°C

3 hod 75 min 45 min
8 hod 3 hod 2 hod
5 hod 4 hod 75 min
8 dni 4 dni 2 dni

Pretierat podla pokynov ¢o najskor, aby sa zamedzilo vytvoreniu
necistot ¢i soli na povrchu néteru. Pri vacsej hrdbke néteru sa predlzuje
doba schnutia. Pocas doby nanasania a schnutia naterov by mala byt

relativna vihkost pod 90%.



UDAJE PRE APLIKACIU

Airless Airmix
Riedidlo n.a. EP5800
Riedenie 0-10vol.% 0-10 vol.%
Tryska 0,015 inch 0,015 inch
Tlak prietoku 140-160 bar 70-100 bar
Hrubka suchého 60-140 um 60-140 um
filmu

Stetec -valéek Airspray
Riedidlo $5102 EP5800
Riedenie 0-5 vol % 5-10 vol.%
Tryska 2,0-2,5 mm
Tlak prietoku 3-4 bar
Hrubka suchého 60 um 60-120 um

filmu

Cistenie naradia: okamzite po aplikécii pouzite riedilo EP5800.

PRODUKT INFORMACIE

Balenie: 20 litrové balenie a 200 litrové sudy. Riedidla

v 20 litrové balenie.

Skladovatelnost: V uzatvorenych baleniach moznost skladova-
nia12 mesiacov, uskladnené vo vnutri pri

teplote 5°C and 40°C.
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ZIVOTNE PROSTREDIE A ZDRAVIE

Znacenie: V sulade s EU normou 67/548/EEG a v sulade s
nariadeniami o nebezpe¢nych latkach. Skodlivy
a drazdivy pri kontakte s pokozkou, ocami a pri
vdychnuti. Pri zasiahnuti oci ihned vyplachnite
velkym mnozZstvom vody a vyhladajte lekdra. Pocas
aplikacie nejedzte, nepite nefajcite.

UN: 1263

Aware:

AWARE

AWARE- (skratka pre adekvdtne varovanie a pre letecké poziadavky)
je kédovaci systém pre vyrobky, ktoré obsahuju prchavé organické
latky (VOC). Nastroj pre vyrobcu pre podporu hodnotenia rizika a
produkty inovacie. MéZe byt pouzity pre urcenie nebezpecnosti
pre koncovych uzivatelov, aby boli informovany o potencidlnych
zdravotnych rizikach. Systém je zaloZzeny na Noérsku koncepciu OAR
a Dénsky koncept MAL- kédov. Kéd sa sklada z 2 ¢isel oddelenych
poml¢kou. Prvé ¢islo vyjadruje v m3 potrebny ¢erstvy vzduch na
pracovisku na riedenie emisii. Druhé ¢islo je odvodené z R-viet.

UPRAVA POVRCHU

Preduprava povrchu, povrch bez nateru:

Povrch musi byt oSetreny podla ISO 12944 cast 4 § 6.2.3. Odstrante
mastnotu, necistoty a $pinu pomocou ¢istiaceho prostriedku (napr.
Enviclean PR) a striekaciu pistol s vysokym tlakom. Otryskanie na
stupen cistoty Sa 2 1/2 v sulade s normou ISO 8501-1. Po otryskani
odstrante vsetok prach z celého povrchu pomocou stlaceného
vzduchu, ktory je bez vlhkosti a mastnoty. Prvd vrstvu aplikujte
v priebehu 6 hodin. V pripade, Ze sa findlne vrstvy nanasaju na
stavenisku, musia byt prijaté dalsie opatrenia.

Preduprava povrchu, povrch Ziarovo pozinkovany :

Povrch musi byt upraveny podla 1SO12944 part 4 §6.2.3.4.1.
Odstrante mastnotu, olej a Spinu, pouZzite Cistiaci prostriedok. Zlahka
prebruste cely povrch (velkost zrna 0,3-0,5mm, tlak trysky 2,0-2,5
bar, otvor trysky 6mm). Po otryskani musi myt cely povrch jednotny
vzhlad.V zavislosti na hribke vrstvy zinku, moéze byt odstranené max.
5-10 pm zinku. Po otryskani odstrante vSetok prach z celého povrchu
pomocou stla¢eného vzduchu, ktory je bez vihkosti a mastnoty. Prvu
vrstvu aplikujte v priebehu 2 hodin.




OCHRANNE NATERY

Nase ochranné natery vynikaju vdaka svojej trvanlivosti, pruznosti,
prilnavosti, odolnosti voci korézii, chemickej a mechanickej odolnosti
a jednoduchej aplikacii. To je vysledkom nasich kompetencii v
oblasti chémie a plnenim poziadaviek nasich klientov. Naterovy
systém je v sulade s normou ISO 12944 v sulade s medzinarodnymi
VOC pokynmi.

NATEROVE SYSTEMY

NiZSie ndjdete naterové systémy zaloZené na produkte 16417 Unibar
Mastic. Pre poradenstvo v oblasti naterovych systémov kontaktujte
Baril zastupcu

Madipdacs Masipdacs
oF [oF ..

OPRAVNY NATER

Opravte poskodené alebo neoSetrené miesta priamo na stavbe.
Odstrante necistoty , mastnotu a pod. vhodnym ¢istiacim
prostriedkom. Odstrarite hrdzu zo vietkych mechanickych poskodeni
vzniknutych pri transporte, montazi a zvérani. Neosetrené miesta
po zvarani osetrite s rotujucou drotenou kefou, brusnym koticom
alebo hrubym $mirglovym papierom, so stupriom cistoty St3, podla
ISO 8501-1. Vyhladte prechod medzi ¢astami. Pomocou stlaceného
vzduchu odstrante vietok prach a nedistoty. Lahké poskodenia
opravte.

UDRZBA
Doporucuje sa pravidelne distit povrch a kontrolujte natery ro¢ne.
Chyby opravte s originalnym naterom.

UPOZORNENIE

Vyrobca a dodavatel nemaju vplyv na spésob a podmienky aplikacie,
preto nemaju Ziadnu zodpovednost za data uvedené v technickom
liste. AvSak ponukame kompletné riedenia pre zaistenie poZzadovaného
vykonu, technickd podporu, to vietko v sulade s normou ISO 12944.
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