849 SteelKote MC

Jednozlozkovy antikorézny vzdusnou vihkostou
tvrdnuci polyuretanovy nater s vysokym obsahom
susiny, posilneny zelezitou sludou pre aplikaciu pri
vysokej vihkosti (vihky povrch) a pri nizkych
teplotach. Pri aplikaci je uplatnena velmi progresivna
technolégia tenkého filmu. Je velmi pruzny.

APLIKACIA

Vysoko kvalitny plniaci a ochranny nater na vopred upravenu
ocel. V kombinacii s 248 MC PrimeCoat poskytuje prvotriednu
pevnu a nepriepustnd ochranu v agresivnom prostredi.

Tvrdne pri nizkych teplotach, ma vysoku mechanicki pevnost.
Je odolny voé&i vplyvom morskej, pitnej a odpadovej vody,
surovej nafty a réznych chemikalii a riedidla. Vynika rychlym
schnutim a vytvrdzujucimi cyklami.

Idealny nater pre udrzbové prace vo vlhkych a studenych
klimatickych podmienkach. Ma dobré vlastnosti pre aplikaciu
Stetcom. Pretieratelny natermi PoluRan.

PRACOVNY POSTUP

Riedenie: Farba méze byt aplikovana bez riedenia
pri pouziti airless striekacej techniky. Pre
aplikaciu vzduchovou striekacou pistolou
musi byt pridané malé mnozstvo riedidla
PU5801.

Spracovatelnost Po otvoreni ihned spracuijte.

zmesi
Podmienky Pre dosiahnutie zodpovedajucich
aplikacie: vysledkov musi byt teplota vzduchu

nejmenej 15 °C/59 °F. Teplota podkladu se
moze pohybovat od -5 °C/23 °F do 40
°C/104 °F, napriek tomu nesmie byt
podklad viditelne zamrznuty. Teplota
podkladu by mala byt 3 °C/5,4 °F nad
bodom kondenzacie. Pri aplikacii a schnuti
priestory dobre vetrajte. To je nevyhnutné
pre zabezpecenie dobrych podmienok
schnutia.

Airless alebo airmix striekacou technikou.
Pri pouziti Stetca mdze byt dosiahnuta
rozdielna hrabka filmu.

Spdsob aplikacie:

Priprava povrchu: Priprava povrchu musi byt v sulade s

TECHNICKE VLASTNOSTI VYROBKU

Stupen lesku Matny, efekt Zelezitém sfudy

Odtiefi M2807

Obsah susiny 58 %

voC 380 g/l

Specificka 1,40 kg/l pri 20 °C
hmotnost

Hrlabka suchého Standard: 80 - 100 ym

filmu (v zavislosti od spdsobu aplikacie)
Teoreticka 7,25 m?/l pre hrubku suchého filmu 80 um
vydatnost

Prakticka Prakticka vydatnost zavisi od réznych
vydatnost okolnosti. Pre airless striekanie:

- velké plochy: 70% teoretickej vydatnosti.
- malé plochy: 50% teoretickej vydatnosti.

Doba schnutia: (pri hrubke suchého filmu 80 uym): pri 20 °C

Odolny prachu 2 hodiny

Na dotyk 8 hodin

Pretieratelny 8 hodin (max 5 dni)

Pocas doby nanasania a schnutia nateru by mala byt relativna
vlhkost medzi 40-100%. Okrem toho se vyhnite akémukolvek
kontaktu s vodou pocas tohto celého procesu.

... 'ahka aplikacia, dlhodoba Zivotnost, kvalita nateru !
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849 SteelKote MC

UDAJE PRE APLIKACIU

Rledidlo

Odporucané
riedenie

Priemer trysky
Tlak prietoku

Hridbka suchého
filmu

Riedidlo

Odporucané
riedenie

Priemer trysky
Tlak prietoku

Hridbka suchého
filmu

Airless striekacia ,. .
) Airmix
technika

PU5801 PU5801

asi 5% z objemu asi 5 % z objemu

min 0,019 inches min 0,019 inches

min 150 bar min 80 bar
80-100 um 80-100 uym
Vzduchova

striekacia pistol
PU5801

asi 10%

min 1,5 mm

3-4 bar

80-100 um

Cistenie nastrojov: Ihned po aplikaci pomocou riedidla

PU5801.

Baril BV Tel.: +31 (0) 73 6419 890

ZIVOTNE PROSTREDIE A ZDRAVIE

Znacenie

UN

V sulade s EU normou 67/548/EEG a
v stulade s naradenimi o
nebezpecnych latkach.

Skodlivy a drazdivy pri kontakte s
pokozkou, o€ami a pri vdychnuti. Pri
zasiahnuti o¢i ihned vyplachnite
velkym mnozstvom vody a vyhladajte
lekara. Pocas aplikace nejedzte,
nepijte a nefajcite.

1263

OSTATNE UDAJE

Balenie

Skladovatelnost

Upozornenie

Baril USA Tel.: +1 260 665 8431 1S0 140012004
Baril Polsko Tel.: +48 (0) 32 271 01 83 Q
Baril China Tel.: +86 (0) 10 64413363 w2

1S09001:2000

20 | plechovky nebo 200 | barely.
Riedidlo v 20l plechovkach.

12 mesiacov v originalnom, dobre
uzavretom baleni, uskladnenom pri
teplote od +5°C do +40°C.

Vyrobca a dodavatel nemaju vplyv na
spbésoby a podmienky aplikace, preto

nemaju Ziadnu zodpovednost za data
uvedené v technickom liste
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DCE Fortis 2

st in

Baril CZ Tel.: +420 554 625 700

... 'ahka aplikacia, dlhodoba Zivotnost, kvalita nateru !
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