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838 ROBOTON EP ROLLERCOAT SF

Dvojkomponentny epoxidovy nater bez obsahu prchavych rozpustadiel uréeny pre priemyselné
osetrenie beténovych a ocelovych podlah. Epoxidovy nater vhodny pre nanasanie val¢ekom na nové
alebo uz existujuce beténové povrchy, ocelové podlahy, balkdny, mosty, gardze a schodiska.

VLASTNOSTI TECHNICKE VLASTNOSTI PRODUKTU
. jednoducha aplikacia;
. pre vietky typy podlah; Estetické vlastnosti produktu:
. bez zépachovyi; . .
. bez prchavych rozpustadiel; Lesk: polo-lesk
. extrémne abrazivna odolnost ; Odtien: RAL, NCS, bez obsahu olova a chrému
. vysoka mechanicka odolnost;
. perfektna prilnavost k betonu ¢i oceli; Vlastnosti produktu:
. odolnost voci olejom, réznym chemikaliam, rozpustadlam,

soliam; . . .

. 0

. odolava tazkému zatazeniu a zatazeniu vozidlami; Obsah susiny: + 99 objemovych % (zmes)
. preferovana preduprava povrchu otryskanim a impregnaciou VOC: <15 gr/ltr.

(834 Roboton EP Sealer SF); Hustota: pri 20°C + 1,40 kg/Itr (zmes)
PRACOVNY POSTUP Hrabka suchého filmu: standard: 100 pm (v zavislosti od
Zmes: 838 Roboton EP Rollercoat SF Baza 5 obj.dielov spdsobu aplikicie)

Teoreticka vydatnost: pri hrabke suchého filmu 100 um 10,0

Activator 996, 2 obj.diely m?/Iter;
L i B o Prakticka vydatnost: Prakticka vydatnost zavisi na réznych
Po.k)v/ny.pre Zmiesajte komporjen’t bazy va t.u2|dla, pajlepsm okolnostiach. Je potrebné brat do
miesanie: pomocou mechanického mieSacieho zariadenia. tvahy penetréciu nateru do podkladu,
Riedenie: Zmes moze byt aplikovana bez riedenia. nasiakavost podkladu, pérovitost
podkladu, drsnost povrchu.

Spracovanie 45minut pri 20°C (vymiesana zmes).
zmesi:

Pozor: teplota vymiesanej zmesi moze vystupit na
70-80°C. Nater aplikujte hned po natuzeni zmesi,
kym je nater mélo viskézny. Postupom €asu zacne ~ Doba schnutia: pri tandardnej hrabke suchého filmu 100 pm.

néter zvySovat teplotu a viskozitu (hustnut). (method: BYK Drying recorder)
5°C 10°C 20°C 30°C

Podmienky Teplota podkladu by mala byt 3°C nad rosnym Odolny prachu:18 hod 12 hod 6hod 3hod
aplikacie: bodom. Pocas aplikdcie a schnutia priestory.  Manipulacie 48 hod 30 hod 16 hod 8 hod

Toto je nevyhnutné pre ziskanie dobrych  schopnost:

podmienok pre schnutie a pre zdravie aplikatorov. Pretieratelny: 48 hod 30 hod 16 hod 8hod
Sposoby Preferovany sposob je valek, Stetec. V pripade hrubgej vrstvy DFT sa predizuje doba schnuitia. Pocas procesu
aplikacie: sudenia a vytvrdzovania ma byt relativna vihkost vzduchu pod 80%.

Vyhnite sa akémukolvek kontaktu s vodou pocas celého procesu
nanasania a schnutia. V pripade zasahu vody v priebehu procesu
nanésania a schnutia mézu na povrchu vzniknut biele Skvrny.
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UDAJE PRE APLIKACIU

Valcek
Riedidlo EP5800/55102
Riedenie 0-5%
Typ valceka 2K kvalita
Hrubka suchého 100um
filmu

Cistenie naradia: okamzite po aplikacii poutzite riedilo EP5800.

PRODUKT INFORMACIE

Balenie: 20 litrové balenie a 200 litre sudy. Riedidla v

20 litrové balenie.

Skladovatelnost:  V uzatvorenych baleniach moznost sklado-
vania12 mesiacov, uskladnené vo vnutri pri

teplote 5°C and 40°C.

POZIADAVKY K POVRCHU BETONOVYCH PODLAH

Volba vhodného naterového systému musi reSpektovat Specifické
vlastnosti povrchu. Pred samotnou aplikaciou nateru musi povrch
splnat niekolko poziadaviek:

Povrch musi byt cisty, suchy, bez znecistenia od mastnét ¢i olejov.
Vietky cudzorodé elementy musia byt odstranené k zabezpeceniu
efektivnej prilnavosti nateru. Vyvyseniny je potrebné mechanicky
odstranit.

Povrch beténu musi byt mechanicky stabilny, dostato¢ne pevny
v tlaku, s dobrou odtrhovou pevnostou. To je potrebné pre
zabezpecenie dlhodobej prilnavosti, najma pri mechanickom a
tepelnom zataZeni.

Povrch msui byt suchy. Zabrante vzniku kondenzécie!
Obsah vihkosti podkladu musi byt pod 3% , ak sa na meranie pouzije
CM meraci pristroj(metdda susenia v peci).

V pripade pochybnosti vykonajte najskor vzorovu plochu ,alebo
kontaktujte regiondlneho technického zéstupcu Baril Coatings.
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838 ROBOTON EP ROLLERCOAT SF

ZIVOTNE PROSTREDIE A ZDRAVIE

Znacenie: V sulade s EU normou 67/548/EEG a v sulade s
nariadeniami o nebezpe¢nych latkach. Skodlivy
a drazdivy pri kontakte s pokozkou, ocami a pri
vdychnuti. Pri zasiahnuti oci ihned vyplachnite
velkym mnoZstvom vody a vyhladajte lekéra. Pocas
aplikacie nejedzte, nepite nefajcite.

UN: 1263

Aware: 7-IV

AWARE

AWARE- (skratka pre adekvétne varovanie a pre letecké poziadavky)
je kédovaci systém pre vyrobky, ktoré obsahuju prchavé organické
latky (VOC). Nastroj pre vyrobcu pre podporu hodnotenia rizika a
produkty inovacie. Méze byt pouzity pre urcenie nebezpecnosti
pre koncovych uzivatelov, aby boli informovany o potencidlnych
zdravotnych rizikach. Systém je zalozeny na Norsku koncepciu OAR
a Dansky koncept MAL- kodov. Kéd sa sklada z 2 Cisel oddelenych
poml¢kou. Prvé ¢&islo vyjadruje v m3 potrebny cerstvy vzduch na
pracovisku na riedenie emisii. Druhé ¢islo je odvodené z R-viet.

PREDUPRAVA POVRCHU

Povrch musi byt osetreny fyzicky, mechanicky alebo chemicky.
Sposob predupravy je zavisly od postudenia stavu podlahy. OSetrenie
zahffaju Cistenie rozpustadlami k odstraneniu starych naterov alebo
zvyskov lepidiel. Pouzitie kyselin k vyleptaniu povrchu pre zvysenie
poérovitosti podkladu k zvy3eniu prilnavosti. Alebo mechanicka
preduprava povrchu brisenim, rezanim, tryskanim.

PREDUPRAVA POVRCHU NOVYCH/STARYCH PODLAH

V pripade novych beténovych podldh je povrch potrebné
mechanicky osetrit vhodnym zariadenim, napr. otryskanim, aby sa
odstranilo cementové mlieko a aby sa dosiahla spravnd Struktura
povrchu k zabezpeceniu kotevného profilu. Nedostato¢ne pevny
beton je potrebné odstranit. Vsetky nerovnosti, priehlbiny, trhliny je
potrebné dilatovat vhodnym materidlom. Vsetok prach, nesudrzné
elementy a iné necistoty je pred aplikdciou potrebné odstranit,
najlepsie priemyselnym vysavacom.




NATEROVE SYSTEMY
Pre poradenstvo v oblasti
Baril zastupcu

naterovych systémov kontaktujte

Systém 1 Nové beténové podlaha

zdkladny néter 30 um;
834 Roboton EP Sealer SF

vrchny néter 100 pm;
838 Roboton EP Rollercoat SF
Systém 2 Refinish

jednovrstvovy nater 100 pm;
838 Roboton EP Rollercoat SF

GARANCIA A UPUSTENIE OD NAROKU

838 ROBOTON EP ROLLERCOAT SF

UDRZBA
Doporucuje sa pravidelne istit povrch a kontrolujte natery rocne.
Chyby opravte s originalnym naterom.

UPOZORNENIE

Vyrobca a dodavatel nemaju vplyv na spésob a podmienky aplikacie,
preto nemaju ziadnu zodpovednost za data uvedené v technickom
liste. AvSak ponukame kompletné riedenia pre zaistenie poZzadovaného
vykonu, technickd podporu, to vietko v sulade s normami.

Technické listy a iné tlacené informécie su spracované podla ndsho najlepsieho vedomia. Produkty su garantované na zéklade prijatelnych obmedzeni garancie.
Képia je k dispozicii v spolo¢nosti Baril Coatings, ide o exkluzivnu garanciu s ohladom na predaj produktu. Modifikdcia akéhokolvek komponenntu alebo
pouZitia nie uvedend v tomto buletine rusi garanciu, ak nie je inak pisomne potvrdené od Baril Coatings. Ziadne iné garancie nie su aplikovatelné. Neberieme
Ziadnu zodpovednost za spotrebu, vykon ¢i nehody vyplyvajuce z pouzitia. Zodpovednost je obmedzena na dodanie ndhradnych materidlov, ako je uvedené v

obmedzeniach garancie.
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