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530 Hybrid Finish 30

Hybridny antikorozny polyuretanovy nater. Multiuc¢elovy nater DTM (,,direct-to-metal”” = samozakladajuci) /
vrchny nater. TaktieZ ako vrchny nater v hybridovych naterovych systémoch pre priemyselné prostredie.
Specialne vytvoreny pre urychlenu aplikiciu naterov vo vyrobnych linkach. Perfektné rieSenie ako
jednovrstvovy naterovy systém pozinkovanej ocele ziarovym ponorenim

FUNKCIE
e Aplikacia mokré do mokrého
e Pouzitelny pre automobilovy priemysel
e Jednoduchy pomer tuzenia ) )
e Patentovana technolégia NL1034986, US 8889798, TECHNICKE VLASTNOSTI VYROBKU
EU/CA patent
Vyborna farby a lesku stalost Stupers lesku polomat
e Chemicka a mechanicka odolnost

Odtien Standardné odtiene RAL, NCS, apod..

PRACOVNY POSTUP .. . .
Obsah susiny 50% (z objemu zmesi)

Zmes: 530Hybrid Finish 4 diely objemové
baza vOC 455 gl
Aktivator 599 1 diel objemovy Specificka 1,3 kg/l (po zmiesani komponentov) pri 20 °C
.. hmotnost
TuZidlo
Hrubk héh : -
Pokyny pre ZmieSajte komponent bazy a tuZidla, - [UDKa SUCASAO Stan’dgrd. 6.0 Hm Aloo Hm o
Y T o filmu (v zavislosti od spdsobu aplikacie)
mieSanie: nejlepdie pomocou mechanického
mieSacieho zariadenia. Teplota smesi by . 20 ,
mala byt pri aplikécii nejmenej 10 °C. Teoreticka 8,3 m?/l pri hribke suchého filmu 60 pm
vydatnost
Riedenie: Zmes mdze byt aplikovana bez riedenia o o e
pri pouziti airless strieikacej techniky. Pre Prakticka Prakt'Cka vydatnost_ avisi na roz_nych
aplikaciu vzduchovou striekacou pistolou vydatnost okolnastiach. Pre ?lrless striekanie: .
musi byt pridané riedidio PU5801. - velke plochy: 70% teoretickej vydatnosti.
- malé plochy: 50% teoretickej vydatnosti.
Spracovatelnost 6 h priteplote 20 °C. Tepelna Maximalne 120 °C
zmesi: odolnost
Podmienky Pre dosiahnutie zodpovedajucich
aplikacie: vysledkov musi byt okolita teplota

nejmenej 10 °C. Teplota podkladu by mala Doba schnutia (pri hrabkee suchého filmu 60 pm):

byt nejmenej 3 °C nad bodom

kondenzacie. Pri aplikacii a schnuti Teplota 5°C 10°C 20°C 30°C
priestory dobre vetrajte. To je nezbytné
pre vytvorenie dobrych podmienok Odolny prachu 1h 30 mindt 20 mindt 15 minat
schnutia.
Manipulovatelny 6 h 4 h 3h 2h
Zpbsob aplikacie: Airless alebo airmix striekacou technikou.
Pri pouZiti Stetca méze sa dosiahnut Pretieraterny 8 h 6 h 4 h 3h
rozdielnej hrubky naterového filmu.
Priprava povrchu : Priprava povrchu musi byt v stlade s EN Pocas doby nanasania a schngtia naterov by mala byt
ISO 12944 - 4 relativha vihkost pod od 55-90%. Okrem toho sa vyhnite

akémukolvek kontaktu s vodou pocas celého procesu
nanasasania a schnutia. Vyssia vihkost vzduchu zrychli
proces vytvrdzovania a celkového schnutia.

aplikacia, dlhodoba Zivotnost, kvalita naterov !
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UDAJE PRE APLIKACIU

Airless striekacia

technika
Riedidlo PU5801
Doporucené 0-5 % z objemu
rieedenie zmesi
Priemer trysky min. 0,013 inches
Tlak prietoku 140 bar
I-_Irubka suchého 60-100 um
filmu

Vzduchova

striekacia pistorl
Riedidlo PU5801
Odporucané 5-10% z objemu
riedenie zmesi

Priemer trysky 2,0 mm-2,5mm

Tlak prrietoku 3-4 bar
Hrdbka suchého

filmu 50-70 pm

30

Airmix

PU5801

0-5 % z objemu
zmesi

min. 0,013 inches

70 bar

60-100 um

Stetec-valec
S5102

0-5 % z objemu
zmesi

50 ym

Cistenie nastrojov: Ihned po aplikacii, pomocou riedidla

Znadenie

ZIVOTNE PROSTREDIE A ZDRAVIE

V sulade s EU normou 67/548/EEG a
v sulade s nariadenim o
nebezpecnych latkach.

Skodlivy a drazdivy pri kontakte

s pokozkou, o€ama a pri vdychnuti. Pri
zasiahnuti o¢i ihned vyplachnite
velkym mnozZstvom vody a vyhladajte
lekara. PoCas aplikacie nejedzte,
nepijte a nefajcte.

UN 1263

OSTATNE UDAJE
Balenie 20 | plechovky a 200 | barely.
Riedidlo 20 | plechovkach.

12 mesiacov v originalnom, dobre
uzatvorenom baleni, uskladnenom pri
teplote od +5°C do +40°C.

Skladovatelnost

Upozornenie Vyrobca a dodavatel nemaju vpliv na
spdsoby a podmienky aplikacie, preto
nemaju ziadnu zodpovednost za data

uvedené v technickom liste

Baril NL Tel.: +31 (0) 73 6419 890
Baril USA Tel.: +1 260 665 8431

Baril Polska Tel.: +48 (0) 32 271 01 83
Baril China Tel.: +86 (0)10 64413363
Baril CZ Tel.: +420 554 625 700
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Dovozca pre SR: RENOJAVA s.r.0. Pre$ov, Bulharska ul. 26 , 080 01, PRESOV, Tel. 00421-51-7721789.

... 'ahka aplikacia, dlhodoba Zivotnost, kvalita naterov !
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