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256 POLYDUR FINISH 60

Dvojkomponentny pololeskly univerzalny polyuretanovy

nater na baze hydroxyl akrylatu a mastnych izokyanatov.

APLIKACIA

Vrchny nater v epoxidovych a polyuretanovych systémoch
pre aplikaciu, kde su vysoké poziadavky s ohl'adom na
zachovanie odtiefia a lesku, odolnost’ na chemické

a mechanické poésobenie. Zvlast’ vhodny pre aplikaciu na
Ziarovo pozinkované podklady strojov, privesov,
pol'nohospodarskych strojov atd..

PRACOVNY POSTUP

Zmes:

Pokyny pre

mieSanie:

Riedenie:

Spracovatelnost
zmesi:

Podmienky
aplikacie:

Spbsob aplikacie:

Priprava povrchu :

256 Polydur Finish
baza

18 diely objemové

Activator 953V

Tuzidlo

2 diely objemoveé

ZmieSajte komponent bazy a tuzidla,
najlepdie pomocou mechanického
mieSacieho zariadenia. Teplota zmesi by
mala byt pri aplikacii najmenej 5 °C.

Zmes moéze byt aplikovana bez riedenia

pri pouziti airless striekacej techniky. Pre
aplikaciu vzduchovou striekacou pistolou
musi byt pridané riedidlo PU5801.

4 h priteplote 20 °C.

Pre dosiahnutie zodpovedajucich
vysledkov mdze byt okolita teplota najviac
- 10 °C.. Pri aplikacii a schnuti priestory
dobre vetrajte. To je nevyhnutné pre
vytvorenie dobrych podmienok schnutia.

Airless alebo airmix striekacou technikou.
Pri pouziti Stetca mbéze sa dosiahnut
rozdielnej hrdbky naterového filmu.

Priprava povrchu musi byt v stlade s EN
1ISO 12944 - 4

TECHNICKE VLASTNOSTI VYROBKU

Stuper lesku
Odtien

Obsah susiny
VOC

Specificka
hmotnost

Hribka suchého
filmu

Teoreticka
vydatnost

Prakticka
vydatnost

Tepelna odolnost

Pololesk

Standardné odtiene RAL, NCS, apod..

56 % (z objemu zmesi)

430 g/l

1,25 kg/l (po zmieSani komponentov) pri 20 °C
Standard: 60 ym - 100 ym

(v zavislosti od sposobu aplikacie)

9,33 m?/l pri hrabke suchého filmu 60 pm

Prakticka vydatnost zavisi na réznych
okolnostiach. Pre airless striekanie:

- velké plochy: 70% teoretickej vydatnosti.
- malé plochy: 50% teoretickej vydatnosti.

Maximalne 120 °C

Doba schnutia  (pri hrabke suchého filmu 60 um):

Teplota
Odolny prachu
Na dotyk

Pretieratelny

5°C 10°C 15°C 20°C

3h 2h 1h 0,5h
24h 12 h 6h 4h
24h 16 h 8h 6 h

Pocas doby nanasania a schnutia naterov by mala byt relativna
vlhkost pod 80%. Okrem toho sa vyhnite akémukolvek kontaktu
s vodou pocas celého procesu nanasania a schnutia.

aplikacia, dlhodoba Zivotnost, kvalita naterov !
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UDAJE PRE APLIKACIU

Riedidlo

Doporucené
rieedenie

Priemer trysky
Tlak prietoku

Hrabka suchého
filmu

Riedidlo

Odporucané
riedenie

Priemer trysky
Tlak prrietoku

Hrubka suchého
filmu

Airless striekacia
technika

PU5801

0-10 % z objemu
zmesi

min. 0,015 inches

140-160 bar

60-100 um

Vzduchova
striekacia pistol

PU5801

10-20% z objemu
zmesi

2,0mm-2,5mm

3-4 bar

60-100 um

Airmix

PU5801

0-10 % z objemu
zmesi

min. 0,015 inches

70-100 bar

60-100 ym

Stetec-valec
S5102

0-5 % z objemu
zmesi

60 um

Cistenie nastrojov: Ihned po aplikacii, pomocou riedidla

PU5801.

ZIVOTNE PROSTREDIE A ZDRAVIE

V sulade s EU normou 67/548/EEG a
v stlade s nariadenim o
nebezpeénych latkach.

Znacenie

Skodlivy a drazdivy pri kontakte

s pokozkou, o¢ama a pri vdychnuti. Pri
zasiahnuti o¢i ihned vyplachnite
velkym mnozstvom vody a vyhladajte
lekéra. Pocas aplikacie nejedzte,
nepijte a nefajcte.

UN 1263

OSTATNE UDAJE
Balenie 51a 20 | plechovky.
Riedidlo v51a 20| plechovkach.

Skladovatelnost 12 mesiacov v originalnom, dobre
uzatvorenom baleni, uskladnenom pri

teplote od +5°C do +40°C.

Vyrobca a dodavatel nemaju vpliv na
spOsoby a podmienky aplikacie, preto
nemaju ziadnu zodpovednost za data
uvedené v technickom liste

Upozornenie

Baril NL Tel.: +31 (0) 73 6419 890
Baril USA Tel.: +1 260 665 8431

Baril Polska Tel.: +48 (0) 32 271 01 83
Baril China Tel.: +86 (0)10 64413363
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... 'ahka aplikacia, dlhodoba Zivotnost, kvalita naterov !

list2/2



