525 HYBRID DURAFAST

4 BARIL

Vysokokvalitny dvojkomponentny hybridny nater na baze DCC s excelentnymi antikoréznymi
vlastnostami. Vyuzitelny ako samozakladajuci , direct to metal,, nater, taktiez ako vrchny nater

v hybridnych systémoch kde su pozadované vysoké poziadavky na zachovanie odtiena a
mechanickych vlastnosti. Vhodny systém pre chemické elektrarne, rafinérie, kontajnery a ocelové
konstrukcie v roznych atmosferickych a priemyselnych prostrediach (C2-C5). Pre este vyraznejsie
zrychlenie procesu schnutia je mozné dodanie aktivatora 19602 PU X Accelerator.

VLASTNOSTI

. patentovana technoldgia NL1034986, US 8889798, EU/CA
patent pending;

. zhodné s 2004/42/EC cat B, sub d topcoats;

. aplikacia mokré do mokrého;

. jednoduchy pomer tuzenia;

. extremne farby stélost a mechanicka odolnost.

PRACOVNY POSTUP

525 Hybrid DuraFast baza 4 obj.diely
Activator 924, 1 objemovy diel

Zmes:

Pokyny na Zmiesajte zakladnu zlozku a aktivator
miesanie: intenzivne, najlepsie pomocou mechanického
miedacieho zariadenia.
Teplota zmesi vyrobku by mala byt pri
aplikacii najmenej 10°C pocas aplikacie..
Riedenie: Nater moze byt aplikovany bez pouzitia

riedidla pri teplote 20°C pouzitim airless/
airmix striekacieho zariadenia. Potrebné
pouzitie riedidla X5100 zavisi na pouzitom
striekacom zariadeni, metddy aplikacie a teploty
zmiesaného produktu.

2 hodiny pri 20°C (vymieSana zmes).

Teplota podkladu by mala byt 3°C nad
rosnym bodom. Pocas aplikacie a schnutia
priestory dobre vetrajte, aby sa znizilo
mnozstvo odparovaného rozpustadla. Toto je
nevyhnutné pre ziskanie dobrych podmienok
pre schnutie a pre zdravie aplikatorov.

Spracovanie:

Podmienky
aplikacie:

Sp§soby aplikacie: Preferovany sposob je airless alebo airmix
striekacou technikou..

Pre zrychlenie doby schnutia moze byt pouzity
aktivator PU X Accelerator 19602.V tomto
pripade odporticame vyuzitie 2K striekacieho
zariadenia. Akcelerator sa dodéava do bazy
(povyse 2,5 0bj.%).

Akcelerator:

Spracovanie s

b 45 minut pri 20°C (vymie3anaa zmes).
Akceleratorom:

Sustainable Coating Solutions

TECHNICKE VLASTNOSTI PRODUKTU

Aesthetické vlastnosti produktu:
Lesk pololesk
Odtien: standardné odtine (RAL, NCS),

bezolovnaté

Vlastnosti produktu:

Obsah susiny: + 57 objemovych% (zmes)
VOC: <400 gr/ltr.
Hustota: pri 20°C £ 1,40 kg/ltr (zmes)

Standard: 60-100 pm (v zavislosti od
sposobu aplikacie)

Hrubka suchého filmu:

Teoreticka vydatnost Pri hribke suchého filmu 80 pum

7,1 m?/Itr.

Prakticka vydatnost: Prakticka vydatnost zavisi na roznych
vydatnost okolnostiach. Pre airless
striekanie: Velké plochy: 70%
teoreticka vydatnost. Malé plochy: 50%

teoreticka vydatnost.

Tepelna odolnost: Maximum 120°C (v suchej vrstve).

Doba schnutia: pri 55% RH a Standardnej hribke 80 pm. (metéda BYK
Drying recorder)

5°C 10°C 20°C 30°C
Odolny prachu: 4 hodiny 3 hodiny  1hodina 40 minut
K manipulacii: 18 hodiny 6hodiny 3 hodiny 2 hodiny
Pretieratelny: 12 hodiny 8hodiny 4hodiny 3 hodiny

Pri dodani akceleratora PU X Accelarator 19602 (2,5 Vol%) sa doba
schnutia skrati o 50%.

Pri vacsej hribke nateru sa doba schnutia predizuje. Pocas procesu
susenia a vytvrdzovania ma byt relativna vihkost vzduchu od 50-90%.
Viyssia vihkost - rychlejsie vytvrdzovanie..



UDAJE PRE APLIKACIU

Airless spray Airmix
Riedidlo X5100 X5100
Riedenie 0-5vol.% 0-5 vol.%
Tryska 0,013-0,015 inch 0,013-0,015 inch
Tlak prietoku 140-200 bar 70-100 bar
Hrabka suchého 60-100 pm 60-100 pm
filmu

Brush-roller Airspray
Riedidlo S5102 x5100
Riedenie 0-5vol. % 0-10 vol.%
Tryska min 2,0-2,5 mm
Tlak prietoku min 3-4 bar
Hrdbka suchého 60 um 60-80 um
filmu

Cistenie naradia: okamzite po aplikécii pouzite riedidlo X5100.

PRODUKT INFORMACIE

Packaging: 20 litrové plechovice alevbo 200 litre sudy.

20 litrové riedidlo

Skladovatelnost  V originadl dobre uzatvorenych baleniach
moznost skladovania 12 mesiacov,

uskladnené vo vnutri pri teplot5°C az 40°C.
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ZIVOTNE PROSTREDIE A ZDRAVIE

V sulade s EU normou 67/548/EEG a

v stlade s nariadeniami o nebezpecnych latkach.
Skodlivy a drazdivy pri kontakte s pokozkou,
ocami a pri vdychnuti. Pri zasiahnuti o¢i ihned’
vyplachnite velkym mnozstvom vody a vyhladajte
lekdra. Pocas aplikacie nejedzte, nepite nefajcite.

UN: 1263
Aware code: 39-IV

Znacenie

AWARE

AWARE- (skratka pre adekvatne varovanie a pre letecké
poziadavky) je kddovaci systém pre vyrobky, ktoré obsahuju
prchavé organické latky (VOC). Nastroj pre vyrobcu pre
podporu hodnotenia rizika a produkty inovacie. M6ze byt
pouzity pre urcenie nebezpecnosti pre koncovych uzivatelov,
aby boli informovany o potencidlnych zdravotnych rizikach.
Systém je zalozeny na Norsku koncepciu OAR a Dansky
koncept MAL- kédov. Kéd sa skladd z 2 ¢isel oddelenych
pomlckou. Prvé ¢islo vyjadruje v m3 potrebny cerstvy vzduch
na pracovisku na riedenie emisii. Druhé ¢islo je odvodené z
R-viet.

UPRAVA POVRCHU

PREUPRAVA POVRCHU, POVRCH BEZ NATERU

Povrch musi byt osetreny podla ISO 12944 cast 4 § 6.2.3.
Odstrante mastnotu, necistoty a Spinu pomocou cistiaceho
prostriedku (napr. Enviclean PR) a striekaciu pistol's vysokym
tlakom. Otryskanie na stupen ¢istoty Sa 2 1/2 v stlade s
normou ISO 8501-1.

Po otryskani odstrante vsetok prach z celého povrchu
pomocou stla¢eného vzduchu, ktory je bez vihkosti a mastnoty.
Prvu vrstvu aplikujte v priebehu 6 hodin. V pripade, Ze sa
finalne vrstvy nanasaju na stavenisku, musia byt prijaté dalsie
opatrenia.

Preduprava povrchu, povrch Ziarovo pozinkovany :

Povrch musi byt upraveny podla ISO12944 part 4 §6.2.3.4.1.
Odstrante mastnotu, olej a $pinu, pouzite Cistiaci prostriedok.
Zlahka prebruste cely povrch (velkost zrna 0,3-0,5mm, tlak
trysky 2,0-2,5 bar, otvor trysky 6mm). Po otryskani musi myt
cely povrch jednotny vzhlad. V zavislosti na hrabke vrstvy
zinku, méze byt odstranené max. 5-10 um zinku. Po otryskani
odstranite vsetok prach z celého povrchu pomocou stlaceného
vzduchu, ktory je bez vihkosti a mastnoty. Prvu vrstvu aplikujte
v priebehu 2 hodin.




© HYBRID

OCHRANNE NATERY

Nase ochranné natery vynikaju vdaka svojej trvanlivosti,
pruznosti, prilnavosti, odolnosti voci kordzii, chemickej a
mechanickej odolnosti a jednoduchej aplikacii. To je vysledkom
nasich kompetencii v oblasti chémie a pInenim poziadaviek
nasich klientov. Naterovy systém je v stlade s normou I1SO
12944 v sulade s medzinarodnymi VOC pokynmi.

NATEROVY SYSTEM
Nizsie najdete naterové systémy zalozené na produkte 525 Hybrid

DuraFast Pre poradenstvo v oblasti naterovych systémov
kontaktujte Baril zastupcu.

System 1 Korézne prostredie C2

Jednovrstvovy systém 80 um;
525 Hybrid Durafast

System 2 Korézne prostredie C3

zdkladny néter 60 um;
509 Hybrid FastCure Primer

vrchny néter 60 pm;
525 Hybrid DuraFast

System 3 Corrosion Class C4

zakladny néter 80 um;
504 Hybrid Isoprimer

vrchny nater 80 um;
525 Hybrid DuraFast

WARRANTY & DISCLAIMER

525 HYBRID DURAFAST

OPRAVNE NATERY

Opravte poskodené alebo neosetrené miesta priamo na stavbe.
Odstrante necistoty , mastnotu a pod. vhodnym cistiacim
prostriedkom. Odstrarite hrdzu zo vietkych mechanickych
poskodeni vzniknutych pri transporte, montazi a zvarani.
Neosetrené miesta po zvarani osetrite s rotujicou drotenou
kefou, brusnym kotticom alebo hrubym Smirglovym papierom,
so stupnom distoty St3, podla I1SO 8501-1.

Viyhladte prechod medzi ¢astami. Pomocou stlaceného vzduchu
odstrante vietok prach a necistoty. Lahké poskodenia opravte.

UDRZBA
Doporucuje sa pravidelne ¢istit povrch a kontrolujte natery
ro¢ne. Chyby opravte s originalnym naterom.

UPOZORNENIE

Vyrobca a dodavatel nemaju vplyv na sposob a podmienky
aplikacie, preto nemaju Ziadnu zodpovednost za data
uvedené v technickom liste. Avsak pontikame kompletné
rieSenia pre zaistenie pozadovaného vykonu, technicku
podporuy, to vsetko v stlade s normou I1SO 12944,

This Product Data Sheet supersedes those previously issued. Data, specifications, directions and recommendations given in this data sheet represent
only test results or experience obtained under controlled or specially defined circumstances. Their accuracy, completeness or appropriateness

under the actual conditions of any intended use of the Products herein must be determined exclusively by the Buyer and/or User. The Products are
supplied and all technical assistance is given subject to our UNIFORM CONDITIONS OF SALE AND DELIVERY FOR PAINT, PRINTING INK AND OTHER
PRODUCTS unless otherwise expressly agreed in writing. The Manufacturer and Seller disclaim, and Buyer and/or User waive all claims involving, any
liability, including but not limited to negligence, except as expressed in said UNIFORM CONDITIONS for all results, injury or direct or consequential
losses or damages arising from the use of the Products as recommended above, on the overleaf or otherwise. Product data are subject to change

without notice.
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